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Siebdruck-Glasdekore: Gestaltung auf G




Glas - mit immer wieder neuen, tiberraschenden Effekten, Glas
als multifunktionaler Baustoff, Glas als umweltfreundliches
Produkt am Bau. Glas in Verbindung mit Farbe und Licht - das
heiflt vielfaltige gestalterische Mdglichkeiten und architekto-
nisch reizvolle Losungen bei der Auflen- und Innengestaltung
von Gebduden, Fassaden, Fensterflachen.

Ihrer Phantasie und Kreativitat sind kaum Grenzen gesetzt. Mit
unseren Glasdekoren ist von geometrisch wiederkehrenden
Formen bis hin zu ein- oder mehrfarbigen Abbildungen beinahe
alles maoglich. Lassen Sie sich auf den folgenden Seiten inspi-
rieren. Oder sprechen Sie direkt mit unserem Fachberater. Er
berat Sie gerne Uber die Mdglichkeiten, die Glasdekore bieten.

Doch zunachst einiges Wissenswertes zu diesem Thema.

Eine kurze Definition: Was ist ein Glasdekor?

Unter Glasdekor verstehen wir ein mit keramischen Farben im
Siebdruckverfahren bedrucktes Glas. Die Farben werden bei ca.
600 °C eingebrannt und fest mit dem Glas verbunden. Dieses
Verfahren garantiert, dass die Farben dauerhaft und somit ab-
riebfest, l6semittelbestandig, lichtecht und vergilbungsbestan-
dig aufgebracht werden. Durch die hohen Temperaturen beim
Einbrennen der Farbe wird das Glas zu Einscheibensicherheits-
oder teilvorgespanntem Glas mit all seinen typischen mechani-
schen und thermischen Merkmalen. Auch die Weiterverarbei-
tung zu Verbundsicherheitsglas und Isolierglas ist moglich.

Glas gibt Ideen Ge

stalt

Wo werden Glasdekore eingesetzt?

Die Anwendungsmdglichkeiten von Glasdekoren sind ebenso
ielfaltig wie die Dekore. Sie dienen der AuBlen- und Innenge-
staltung von:

Gebauden

Fassaden
Fensterflachen
Dachverglasungen
Briistungen
Trennwanden
- eben dberall dort, wo Glas zum Einsatz kommt.

elche Glasarten sind bedruckbar?

Floatglas klar
durchgefarbte Glaser
Mastercarre
Chinchilla
Struktur 200
Weifiglas
Weitere Glasarten auf Anfrage.




atur ist unse

Glas: offen, transparent, lichtdurchlassig, asthetisch.
Glas schafft eine Atmosphéare auBBerordentlichen Wohlbehagens.
Heute wichtiger denn je.

Mehr Licht. Mehr Leben.




Vielfalt ist Standard

Schon das Glasdekore-Standardprogramm bietet eine Vielzahl
an verschiedenen Farben und ausgewahlten Dekoren mit geo-
metrisch angeordneten Punkten, Quadraten und Streifen.
Selbstverstandlich fertigen wir auch individuell nach Ihren
Ideen und Wiinschen. So kann zum Beispiel ein Firmenlogo, ein
spezielles Motiv, Emblem oder Zeichen auf Glas gedruckt wer-
den. Und das funktioniert ganz einfach: Sie liefern uns einen
druckfertigen Film oder Sie besprechen lhre Winsche und
Ideen mit unseren Fachberatern und lassen sie von uns profes-
sionell ausarbeiten. Muster, Farben und die Einhaltung speziel-
ler Anforderungen bestimmen Sie soweit technisch umsetzbar
selbst.

Die Farben dieser Welt
Ein strahlendes Weif3, ein zartes Gelb, ein helles Grau - die
Glasdekor-Farben sind frei wahlbar. Nahezu jeder gewlinschte

Farbton ist mdglich. Als Grundlage dient immer die Farbton-
karte nach RAL 840 HR.







Glasdekore Glas Trosch

Anwendungs-
Empfehlungen

Lichtdurchlassigkeit, Bedruckungsgrad,
Lichtsteuerung, Farben

Dekore - gezielt angewandt - sind ein wirksa-
mes Instrument der Lichtsteuerung, z.B. an
Dachern und Fenstern. Dabei spielt die Licht-
durchlassigkeit eine wichtige Rolle. Sie ist ab-
hangig vom Bedruckungsgrad und von der ge-
wahlten Farbe. Dunkle Farben lassen weniger
Licht durch als helle Farben und je niedriger
der Bedruckungsgrad ist, desto hoher ist
selbstverstandlich die Lichtdurchlassigkeit.

Daran sollten Sie denken: Glasdicke, Glasart,
Eigenfarbe des Glases (Eisenoxydgehalt) und
Reflexion an den Oberflachen konnen abwei-
chende Farbeindriicke hinterlassen. Eine vor-
herige Bemusterung ist deshalb unter Be-
ricksichtigung der Anwendung und des Ver-
wendungszweckes empfehlenswert. Die Be-
wertung des Farbeneindruckes wird von der
bedruckten Seite vorgenommen. Vergessen
Sie deshalb nie bei Ihrer Bestellung die zu
bedruckende Seite anzugeben.

Trotzdem gilt: Eine absolute Farbgleichheit ist
aus produktionstechnischen Griinden vor allem
bei Nachbestellungen nur bedingt mdglich.
Geringfiigige Farbabweichungen zwischen
Muster und Lieferung stellen daher keinen
Mangel dar.

Bei Hinterleuchtung oder vor hellem Hinter-
grund kann unter Umstanden der Eindruck
eines ,Sternenhimmels” (winzige, blanke
Piinktchen) in der Farbe entstehen. Bei
grof3flachigem Farbauftrag kann die Farbe
unregelmafiger erscheinen, was besonders
bei riickseitigem Lichteinfall deutlich sichtbar
sein kann (z.B. bei Tiiren). Diese Eigenschaften
sind aufgrund des Siebgewebes produktions-
technisch bedingt.

o

“glastrosch

o

Wichtig zu wissen ist: Bei Strukturglasern ist
nur die glatte Seite zu bedrucken.

Ein weiterer wichtiger Hinweis: Die Verwendung
von mehr als drei Farben ist nicht empfehlens-
wert.

Zur Beurteilung der visuellen Qualitat von
siebbedruckten Glasern liegen Richtlinien des
Bundesverbandes Flachglas vor (Stand: Marz
2002). Sprechen Sie mit unserem Fachberater.
Er informiert Sie gerne.



Siebdruck-
Dekore '“gl:gstrﬁsch

Quadrat 9 x 9
Druckformat
2800 x 1200 mm

Quadrat 15 x 15 Punkte 3 mm Drahtglas
Druckformat Druckformat Druckformat
3400 x 2000 mm 1650 x 2500 mm 2500 x 1340 mm
Punkte 10 mm Lochblech 8 mm
Scheibendicke 4 - 12 mm Druckformat Druckformat

2800 x 2000 mm 2800 x 2000 mm



Quadratische
Dekore “glastrésch

Maximales 2000 x 4200 mm
Druckformat

Minimales 200 x 300 mm
Druckformat

Scheibendicke 4-19 mm

Design Nr. 12 Design Nr. 15

SANCO PRINT® K. 2.1 005 SANCO PRINT®K. 2.4 020

Design Nr. 13 Design Nr. 16 Design Nr. 17

SANCO PRINT® K. 2.2 006 SANCO PRINT® K. 2.5 12-2 SANCO PRINT® K. 2.6 15-9
Design Nr. 14 Design Nr. 18

SANCO PRINT® K. 2.3 012 SANCO PRINT® K. 2.7 4-3



Punkt-Dekore

Design Nr. 1
SANCO PRINT® P. 1.1 P. 018

Design Nr. 2
SANCO PRINT® P. 1.2 N. 018
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Design Nr. 3
SANCO PRINT® P. 1.3 P. 005

Design Nr. 4
SANCO PRINT® P. 1.4 P. 003

Design Nr. 5
SANCO PRINT® P. 1.5 P. 003

“glastrésch

Maximales 2000 x 4200 mm
Druckformat
Minimales 200 x 300 mm
Druckformat
Scheibendicke 4-19 mm
Design Nr. 6

SANCO PRINT® P. 1.6 N. 003



Punkt-Dekore

'“gt:astrﬁsch

) @ @ 6 & o o o Maximales 2000 x 4200 mm

) ®© © © © © o o Druckformat

® 6 6 06 6 0 o (

) @ ®© © 6 o o o Minimales 200 x 300 mm
® 6 6 6 0 o o ( Druckformat

) @ @ @ 6 o o o

® 6 6 06 6 0 o ( Scheibendicke 4-19 mm

Design Nr. 7 Design Nr. 10

SANCO PRINT® P. 1.7 N. 003 SANCO PRINT® P. 1.10 P. 010
Design Nr. 8 Design Nr. 11

SANCO PRINT® P. 1.8 N. 004 SANCO PRINT® P. 1.11 P. 018
Design Nr. 9

SANCO PRINT® P. 1.9 P. 002



Lineare Dekore

“glastrésch

Maximales 2000 x 4200 mm
Druckformat

Minimales 200 x 300 mm
Druckformat

Scheibendicke 4-19 mm

Design Nr. 19 Design Nr. 22

SANCO PRINT® G. 3.1 1-10 SANCO PRINT® S. 4.3 H. 15-15

Design Nr. 20 Design Nr. 27

SANCO PRINT® S. 4.1 V. 05-07 SANCO PRINT® S. 4.8 V. 25-25

Design Nr. 21 Design Nr. 26

SANCO PRINT® S. 4.2 V. 12-12 SANCO PRINT® S. 4.7 H. 15-5



Quadratische

Dekore

Artikel-Nr. 512080
Quadrate symmetrisch 4 mm
Bedruckungsgrad 31 %

Artikel-Nr. 512141
Quadrate positiv3 mm
Bedruckungsgrad 5 %
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Artikel-Nr. 512085
Quadrate negativ
symmetrisch 4 mm
Bedruckungsgrad 69 %

Artikel-Nr. 512140
Lochblech Quadrate
negativ3 mm
Bedruckungsgrad 95 %

Artikel-Nr. 512081
Quadrate diagonal 4 mm
Bedruckungsgrad 31 %

Schwabenglas

/ VORZUGE SEHEN UND SPUREN

Maximales 2400 x 4200 mm
Druckformat
Minimales 250 x 600 mm
Druckformat
Scheibendicken 4-19 mm
Maximales ca.
Scheibengewicht 350 kg

Artikel-Nr. 512089
Quadrate positiv
symmetrisch 20 mm
Bedruckungsgrad 25 %

Artikel-Nr. 512086
Quadrate positiv
symmetrisch 8 mm
Bedruckungsgrad 25 %



Quadratische

Dekore

Artikel-Nr. 512095
Quadrate positiv
symmetrisch 50 mm
Bedruckungsgrad 25 %

Artikel-Nr. 512087
Quadrate positiv
symmetrisch 15/35 mm
Bedruckungsgrad 9 %

(ohne Artikel-Nr. 512096

Abb.)

Quadrate positiv
symmetrisch 100 mm
Bedruckungsgrad 25 %

Artikel-Nr. 512090
Quadrate negativ
symmetrisch 50 mm
Bedruckungsgrad 75 %

Artikel-Nr. 512088
Quadrate negativ
symmetrisch 15/35 mm
Bedruckungsgrad 91 %

Schwabenglas

e - .
- VORZUGE SEHEN UND SPUREN

Maximales 2400 x 4200 mm
Druckformat
Minimales 250 x 600 mm
Druckformat
Scheibendicken 4-19 mm
Maximales ca.
Scheibengewicht 350 kg



Lineare Dekore

Schwabenglas

/ VORZUGE SEHEN UND SPUREN

Scheibendicken 4-19 mm

Maximales ca.
Scheibengewicht 350 kg

Maximales 2400 x 4200 mm
Druckformat

Minimales 250 x 600 mm
Druckformat

Artikel-Nr. 512025 Artikel-Nr. 512005 Artikel-Nr. 512026
Gitter zweifach positiv Drahtnetz Gitter zweifach negativ
Bedruckungsgrad 43 % Bedruckungsgrad 7 % Bedruckungsgrad 57 %
Artikel-Nr. 512150 Artikel-Nr. 512172 Artikel-Nr. 512020
Streifen senkrecht 1 mm Streifen senkrecht 20 mm Gitter einfach
Bedruckungsgrad 33 % Bedruckungsgrad 50 % Bedruckungsgrad 9 %
(ohne Artikel-Nr. 512155 (ohne Artikel-Nr. 512173
Abb.) Streifen waagrecht 1 mm Abb.] Streifen waagrecht 20 mm
Bedruckungsgrad 33 % Bedruckungsgrad 50 %
Artikel-Nr. 512165 Artikel-Nr. 512170
Streifen senkrecht 13 mm Streifen senkrecht 6 mm
Bedruckungsgrad 50 % Bedruckungsgrad 50 %
(ohne Artikel-Nr. 512166 (ohne Artikel-Nr. 512171
Abb.] Streifen waagrecht 13 mm Abb.] Streifen waagrecht 6 mm

Bedruckungsgrad 50 % Bedruckungsgrad 50 %



Lineare Dekore
Punkt-Dekore

Maximales 2400 x 4200 mm
Druckformat
Minimales 250 x 600 mm
Druckformat
Scheibendicken 4-19 mm
Maximales ca.
Scheibengewicht 350 kg

Schwabenglas

VORZUGE SEHEN UND SPUREN

Artikel-Nr. 512130
Lochblech diagonal 2 mm
Bedruckungsgrad 76 %

Artikel-Nr. 512160
Streifen waagrecht spezial
Bedruckungsgrad 43 %

[ohne Artikel-Nr. 512161
Abb.] Streifen senkrecht spezial
Bedruckungsgrad 43 %

Artikel-Nr. 512050
Punkte diagonal 1 mm
Bedruckungsgrad 6 %

Artikel-Nr. 512100
Punkte diagonal 9 mm
Bedruckungsgrad 32 %

Artikel-Nr. 512060
Streifengitter senkrecht
Bedruckungsgrad 68 %

Artikel-Nr. 512105
Punkte diagonal 2 mm
Bedruckungsgrad 29 %

Artikel-Nr. 512350
Letraset
Bedruckungsgrad 79 %

Artikel-Nr. 512135

Lochblech diagonal 16 mm

Bedruckungsgrad 68 %



www.glastroesch.de

Richtlinie

Richtlinie zur Beurteilung der visuellen
Qualitat von emaillierten und siebbedruckten
Glasern

Herausgeber: Bundesverband Flachglas Grofhandel,
Isolierglasherstellung, Veredlung e.V. Fachverband Kon-
struktiver Glasbau e.V. - Stand: Marz 2002

1. Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fir die Beurteilung der visuellen
Qualitat von vollflachig bzw. teilflachig emaillierten und
siebbedruckten Glasern, die durch Auftragen und
Einbrennen von Emailfarben als Einscheibensicherheits-
glas oder teilvorgespanntes Glas hergestellt werden.
Zur Qualitatssicherung und richtigen Beurteilung der
Produkte ist es erforderlich, dem Hersteller mit der
Bestellung den konkreten Anwendungsbereich bekannt-
zugeben. Das betrifft insbesondere folgende Angaben:

Innen- oder AuBenanwendung

Forderungen zum Soaken von bedrucktem oder email-|
liertem ESG (Anwendung in der Fassade)

Einsatz fir den Durchsichtbereich (Betrachtung von
beiden Seiten z.B. Trennwénde, vorgehangte Fassaden
usw.)

Anwendung mit direkter Hinterleuchtung

Kantenqualitat und evtl. freistehende Sichtkanten (fiir
freistehende Kanten muss die Kantenart geschliffen
oder poliert sein)

Weiterverarbeitung der Mono-Scheiben zu Isolierglas
oder VSG [nur fur freigegebene Farben)

Referenzpunkt bei siebbedruckten Glasern

Werden emaillierte und/oder siebbedruckte Glaser zu
VSG oder Isolierglas verbunden, wird jede Scheibe ein-
zeln beurteilt (wie Monoscheiben).

2. Erlduterungen / Hinweise / Begriffe
2.1. Vollflachig emaillierte Glaser

Die Glasoberflache ist durch verschiedene Auftragsarten
vollflachig emailliert. Die Betrachtung erfolgt immer
durch die nicht emaillierte Glasscheibe auf die Farbe, so
dass die Eigenfarbe des Glases die Farbgebung beein-
flusst. Die emaillierte Seite muss immer die von der
Bewitterung abgewandte Seite (Ebene 2 oder mehr] sein.
Ausnahmen sind nur bei Innenanwendung und nach vor-
heriger Ricksprache mit dem Hersteller zuldssig.
Anwendungen im Durchsichtbereich (Betrachtung von
beiden Seiten) miissen immer mit dem Hersteller abge-
stimmt werden. In Abhangigkeit vom Herstellungsver-
fahren ergeben sich Unterschiede und Besonderheiten,
die nachfolgend genannt werden.

2.1.1. Walzverfahren

Die plane Glasscheibe wird unter einer gerillten
Gummiwalze durchgefahren, die die Emailfarbe auf die

_— .
glastrosch
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Glasoberflache Ubertragt. Dadurch wird eine gleich-
maBige homogene Farbverteilung gewahrleistet
[Bedingung absolut plane Glasoberflache), die jedoch be-
zliglich Farbauftrag (Farbdicke, Deckkraft) nur bedingt
einstellbar ist. Typisch ist, dass die gerillte Struktur der
Walze aus der Nahe zu sehen ist (Farbseite). Im Normal-
fall sieht man diese "Rillen” jedoch von der Vorderseite
[durch das Glas betrachtet] kaum. Es muss beriicksich-
tigt werden, dass bei hellen Farben ein direkt auf die
Hinterseite (Farbseite] aufgebrachtes Medium (Dicht-
stoffe, Paneelkleber, Isolierungen, Halterungen usw.)
durchscheinen kann.

Gewalzte Emailglaser sind in der Regel nicht fir den
Durchsichtbereich geeignet, so dass diese Anwendungen
unbedingt mit dem Hersteller vorher abzustimmen sind
(Sternenhimmel). Verfahrensbedingt ist ein leichter
.Farbiiberschlag” an allen Kanten, der insbesondere an
den Langskanten (in Laufrichtung der Walzanlage gese-
hen] leicht wellig sein kann. Die Kantenflache bleibt
jedoch in der Regel sauber.

2.1.2. GieBverfahren

Die Glastafel lduft horizontal durch einen sogenannten
.GieBschleier” und bedeckt die Oberflache mit Farbe.
Durch Verstellen der Dicke des Gieflschleiers und der
Durchlaufgeschwindigkeit kann die Dicke des Farbauf-
trages in einem relativ groflen Bereich gesteuert werden,
Durch leichte Unebenheit der GieBlippe besteht jedoch
die Gefahr, dass in Langsrichtung (GieBrichtung) unter-
schiedlich dicke Streifen verursacht werden. Fir den
Durchsichtbereich gilt analog dem Walzverfahren, dass
diese Anwendungen unbedingt mit dem Hersteller vor-
her abzustimmen sind. Der ,Farbiiberschlag” an den
Kanten ist wesentlich gréfer als beim Walzverfahren und
nur mit hohem manuellen Aufwand zu beseitigen.
Werden Sichtkanten gewiinscht, missen die Scheiben
deshalb in der Kantenqualitat ..poliert” bestellt werden.

2.1.3. Siebdruckverfahren

Auf einem horizontalem Siebdrucktisch wird die Farbe
durch ein engmaschiges Sieb mit einem Rakel auf die
Glasoberflache aufgedruckt, wobei die Dicke des Farb-
auftrages nur geringfligig durch die Maschenweite des
Siebes beeinflusst werden kann. Der Farbauftrag ist
dabei generell diinner als beim Walz- und Giefverfahren
und erscheint je nach gewahlter Farbe deckend oder
durchscheinend. Direkt auf die Hinterseite (Farbseite)
aufgebrachte Medien (Dichtstoffe, Paneelkleber, Isolie-
rungen, Halterungen usw.) scheinen durch. Die Anwen-
dung fir den Durchsichtbereich ist auch hier unbedingt
mit dem Hersteller vorher abzustimmen. Typisch fiir den
Fertigungsprozess sind je nach Farbe leichte Streifen
sowohlin Druckrichtung, aber auch quer dazu sowie ver-
einzelt auftretende ,leichte Schleierstellen” durch punk-
tuelle Siebreinigung in der Fertigung. Die Kanten bleiben
beim Siebdruck in der Regel sauber, kdnnen jedoch im
Saumbereich eine leichte Farbwulst aufweisen, so dass
der Hinweis auf freistehende Kanten fiir eine anwen-
dungsgerechte Fertigung erforderlich ist. Das Bedrucken
von leicht strukturierten Glasern ist moglich, aber immer
mit dem Hersteller abzuklaren. Der gleichmaBige Farb-
auftrag wie bei Floatglasern ist nicht gegeben.



2.2. Teilflachig emaillierte Glaser

Die Glasoberflachen sind durch verschiedene Auftrags-
arten teilweise emailliert. Dazu gehdren auch randemail-
lierte Glaser. Es gelten die Besonderheiten analog 2.1.

2.3. Siebbedruckte Glaser

Die Glasoberflaichen werden maschinell auf der
Grundlage spezifischer Dekorvorlagen und Siebdruck-
schablonen mit Emailfarben bedruckt und zum Einbren-
nen analog emaillierter Glaser dem Ofenprozess (ESG
oder teilvorgespanntem Glas) zugefiihrt. Grundsatzlich
gelten die gleichen Bedingungen wie bei vollflachig
emaillierten Glasern (s. Punkt 2.1.). Durch Toleranzen im
Glasformat und Sieb kann es zu unbedruckten Randern
kommen.

3. Priifungen

Die Beurteilung der visuellen Qualitat von emaillierten
und siebbedruckten Glasern erfolgt aus mindestens 3 m
Entfernung und senkrechter Betrachtungsweise bzw.
einer Betrachtung von max. 30° zur Senkrechten bei nor-
malem Tageslicht ohne direkte Sonneneinstrahlung oder
Gegenlicht von der Vorder- bzw. Riickseite vor einem
lichtundurchldssigem Hintergrund. Die Betrachtung er-
folgt immer durch die unbehandelte Glasseite auf die
emaillierte bzw. siebbedruckte Scheibe bzw. bei Glasern,

die fir den Durchsichtbereich bestellt werden von
beidenSeiten. Dabei diirfen die Beanstandungen nicht
besonders markiert sein.

Fir ESG-spezifische Fehler gilt die visuelle Richtlinie fir
Einscheibensicherheitsglas/TVG. Bei der Beurteilung der
Fehler wird entsprechend nachfolgender Skizze in
Falzzone und Hauptzone unterschieden.

Hauptzone*

Falzzone umlaufend 15 mm

*Wird die Falzzone auf Forderung des Kunden kleiner
oder entfallt diese ganz, ist in jedem Fall eine Riick-
sprache mit dem Hersteller zur Beschaffenheit erforder-
lich.

Die Anforderungen an die visuelle Qualitat sind in nach-
folgenden Tabellen 1 und 2 angegeben:

Tabelle 1: Fehlerarten / Toleranzen fiir vollfldchig bzw. teilflichig emaillierte Gliser (ohne Dekor)

Fehlerart Hauptzone Falzzone

Fehlerhafte Stellen im Anzahl: max. 3 Stiick, davon Breite: max. 3 mm,

Email je Einheit * keine 225 mm? vereinzelt 5 mm
Summe aller Fehlstellen:  max. 25 mm? Lange: keine Begrenzung

Haarkratzer zuldssig bis 10 mm Lange
(nur bei wechselndem

Lichteinfall sichtbar)

Wolken unzuldssig
Wasserflecken unzuldssig
Farbiiberschlag entfallt

an den Kanten

Toleranz der Abmessung

zuldssig / keine Einschrankung

zuléssig / keine Einschréankung

zuléssig / keine Einschréankung
zuldssig bei gerahmten Scheiben
unzuldssig bei Sichtkanten
(Voraussetzung: geschliffene

oder polierte Kante)

in Abhangigkeit von Breite der Emaillierung:

bei Teilemail**, Emailbreite: Toleranz:
s. Abb. 1 <100 mm +1,5mm
<500 mm + 2,0 mm
< 1000 mm +2,5mm
<2000 mm +3,0 mm
<3000 mm + 4.0 mm
< 4000 mm +5,0mm
Email-Lagetoleranz ** Druckgrofe < 2000 mm: +2,0 mm
(nur bei Teilemaillierung) = Druckgrdofe > 2000 mm: £ 4,0 mm

Farbabweichungen s. Punkt 4

*

generell nicht berticksichtigt.

Fehler < 0,5 mm (,.Sternenhimmel” oder ..Pinholes" = kleinste Fehlstellen im Email) sind zuldssig und werden

Die Ausbesserung von Fehlstellen mit Emailfarbe vor dem Vorspannprozess bzw. mit organischem Lack nach
dem Vorspannprozess ist zuldassig, wobei jedoch organischer Lack nicht verwendet werden darf, wenn das Glas
zu Isolierglas weiterverarbeitet wird und sich die Fehlstelle im Bereich der Randabdichtung des Isolierglases
befindet. Die ausgebesserten Fehlstellen diirfen aus 3 m Entfernung nicht sichtbar sein.

**Die Emaillagetoleranz wird vom Referenzpunkt aus gemessen.



Tabelle 2: Fehlerarten / Toleranzen fiir siebbedruckte Gliser (mit Dekor)

Fehlerart Hauptzone Falzzone

Fehlerhafte Stellen im Anzahl: max. 3 Stiick, davon Breite: max. 3 mm,

Email je Einheit * keine = 25 mm? vereinzelt 5 mm
Summe aller Fehlstellen:  max. 25 mm? Lange: keine Begrenzung

Haarkratzer zulassig bis 10 mm Lange zuldssig / keine Einschrankung

(nur bei wechselndem

Lichteinfall sichtbar)

Wolken** unzuldssig zuldssig / keine Einschrankung
Wasserflecken unzuldssig zuldssig / keine Einschrankung
Farbiiberschlag entfallt zuldssig bei gerahmten Scheiben
an den Kanten unzuldssig bei Sichtkanten

(Voraussetzung: geschliffene

oder polierte Kante)

Geometrie der Figur in Abhangigkeit von der Kantenlange keine Einschrankung
(MotivgréBe), der Druckflache:
s. Abb. 1 Kantenlange: Toleranz:
<30 mm +0,8 mm
<100 mm +1,0 mm
<500 mm +1,2mm
< 1000 mm +2,0 mm
<2000 mm +2,5mm
<3000 mm +3,0 mm
< 4000 mm + 4,0 mm
Fehler je Figur Fehler miissen mindestens 250 mm keine Einschrankung

voneinander entfernt sein
Design-Lagetoleranz *** = Druckgrofe < 2000 mm: + 2,0 mm
Druckgrofie > 2000 mm: + 4,0 mm
Farbabweichungen s. Punkt 4
* Fehler 0,5 mm (,.Sternenhimmel” oder .,Pinholes” = kleinste Fehlstellen im Email) sind zuléssig und
werden generell nicht beriicksichtigt
**Bei feinen Dekoren (Rasterung mit Teilfldchen kleiner 5 mm) kann ein sogenannter Moiré-Effekt auftreten.

Aus diesem Grunde ist eine Abstimmung mit dem Hersteller erforderlich.
A Die Design-Lagetoleranz wird vom Referenzpunkt aus gemessen.

Fir geometrische Figuren oder sogenannte Lochmasken unter 3 mm Grdf3e oder Verldufe von 0 - 100 % gelten
folgende Anmerkungen:

Werden Punkte, Linien oder Figuren dieser GroBe in geringem Abstand zueinander aneinandergereiht,
so reagiert das menschliche Auge sehr "kritisch™.
Toleranzen der Geometrie oder des Abstandes im Zehntelmillimeter-Bereich fallen als grobe Abweichungen auf.

Diese Anwendungen missen in jedem Fall mit dem Hersteller auf Machbarkeit geprift werden.

Abbildung 1
zu Tabelle 1 (Toleranz der Abmessung bei Teilemail) und
Tabelle 2 (Toleranz der Motivgréfe fiir siebbedruckte Glaser)

N B = Glasbreite
_ H = Glashdhe
Brechuekie - MB = Breite der Emaillierung bei Teilemail (Tabelle 1)
Flache = - bzw. Motivbreite fiir siebbedruckte Glaser (Tabelle 2)
MH = Hshe der Emaillierung bei Teilemnail (Tabelle 1)
bzw. Motivhohe fiir siebbedruckte Glaser (Tabelle 2)
Klarglas >
X,y = Abstand des Motivs bzw. des Teilemails von den
VA2 Scheibenkanten (Lage des Motivs)
X MB
k—l—
B




4. Beurteilung des Farbeindruckes

Farbabweichungen kénnen grundséatzlich nicht aus-
geschlossen werden, da diese durch mehrere nicht ver-
meidbare Einflisse auftreten kénnen. Auf Grund nach-
folgend genannter Einflisse kann unter bestimmten
Licht- und Betrachtungsverhéltnissen ein erkennbarer
Farbunterschied zwischen zwei emaillierten Glastafeln
vorherrschen, der vom Betrachter sehr subjektiv als
.storend” oder auch ..nicht stérend” eingestuft werden
kann.

4.1. Art des Basisglases und Einfluss der Farbe

Das verwendete Basisglas ist in der Regel ein Floatglas,
d.h. die Oberflache ist sehr plan und es kommt zu einer
hohen Lichtreflexion. Zusatzlich kann dieses Glas mit
verschiedensten Beschichtungen versehen sein, wie z.B.
Sonnenschutzschichten (Erhéhung der Lichtreflexion der
Oberflache), reflexionsmindernden Beschichtungen oder
auch leicht gepragt sein wie z.B. bei Strukturglasern.
Dazu kommt die sogenannte Eigenfarbe des Glases, die
wesentlich von der Glasdicke und Glasart (z.B. durchge-
farbte Glaser, entfarbte Glaser usw.) abhéngt. Die
Emailfarbe besteht aus anorganischen Stoffen, die fir
die Farbgebung verantwortlich sind und die geringen
Schwankungen unterliegen. Diese Stoffe sind mit ,Glas-
fluss” vermengt. Wahrend des Vorspannprozesses um-
schlieft der ,Glasfluss” die Farbkorper und verbindet
sich mit der Glasoberflache. Erst nach diesem ..Brenn-
prozess” ist die endgiiltige Farbgebung zu sehen. Die
Farben sind so “eingestellt”, dass sie bei einer Tem-
peratur der Glasoberflache von ca. 600 - 620°C innerhalb
weniger Minuten in die Oberfldche .einschmelzen".
Dieses ,Temperaturfenster” ist sehr eng und insbeson-
dere bei unterschiedlich groBen Scheiben nicht immer
exakt reproduzierbar einzuhalten.

Dariber hinaus ist auch die Auftragsart entscheidend flir
den Farbeindruck. Ein Siebdruck bringt auf Grund des
dinnen Farbauftrages weniger Deckkraft der Farbe als
ein im Walzverfahren hergestelltes Produkt mit dickerem
und somit dichterem Farbauftrag.

4.2. Lichtart, bei der das Objekt betrachtet wird

Die Lichtverhaltnisse sind in Abh&ngigkeit von der
Jahreszeit, Tageszeit und der vorherrschenden Witter-
ung standig verschieden. Das bedeutet, dass die
Spektralfarben des Lichtes, welches durch die verschie-
denen Medien (Luft, 1. Oberflache, Glaskérper) auf die
Farbe auftreffen, im Bereich des sichtbaren Spektrums
(400 - 700 nm) unterschiedlich stark vorhanden sind. Die
erste Oberflache reflektiert bereits einen Teil des auftre-
tenden Lichtes mehr oder weniger je nach Ein-
fallswinkel. Die auf die Farbe auftreffenden ,Spektral-
farben” werden von der Farbe (Farbpigmenten) teilweise
reflektiert bzw. absorbiert. Dadurch erscheint die Farbe
je nach Lichtquelle unterschiedlich.

4.3. Betrachter bzw. Art der Betrachtung

Das menschliche Auge reagiert auf verschiedene Farben
sehr unterschiedlich. Wahrend bei Blautdnen bereits ein
sehr geringer Farbunterschied gravierend auffallt, wer-
den bei griinen Farben Farbunterschiede weniger wahr-
genommen. Weitere Einflussgroen sind der Betrach-
tungswinkel, die Grofe des Objektes und vor allem auch
die Art, wie nahe zwei zu vergleichende Objekte zueinan-
der angeordnet sind. Eine objektive visuelle Einschatz-
ung und Bewertung von Farbunterschieden ist aus den
0.g. Griinden nicht mdglich. Die Einflihrung eines objek-
tiven Bewertungsmafstabes erfordert deshalb die Mes-
sung des Farbunterschiedes unter vorher exakt definier-
ten Bedingungen (Glasart, Farbe, Lichtart). Fur die Falle,
in denen der Kunde einen objektiven Bewertungs-
mafistab fiir den Farbort verlangt ist die Verfahrensweise
vorher mit dem Lieferanten abzustimmen. Der grund-
satzliche Ablauf ist nachfolgend definiert:

Bemusterung einer oder mehrerer Farben
Auswahl einer oder mehrerer Farben

Festlegung von Toleranzen je Farbe durch den Kunden
z.B. erlaubte Farbabweichung:

A L*<=1,0 / AC*<=0,6 / AH*<=0,5 im CIELAB-Farb-
system, gemessen bei Lichtart D 65 (Tageslicht) mit
d/8° Kugelgeometrie, 10° Normalbeobachter, Glanz
eingeschlossen. Die Messwerte sind nur vergleichbar,
wenn Messwerte vom gleichen Hersteller eingesetzt
werden.

Uberpriifung der Machbarkeit durch den Lieferanten
beziglich Einhaltung der vorgegebenen Toleranz (Auf-
tragsumfang, Rohstoffverfligharkeit usw.).
Herstellung eines 1:1 Produktionsmusters und Frei-
gabe durch den Kunden

Fertigung des Auftrages innerhalb der festgelegten
Toleranzen

5. Sonstige Hinweise

Die sonstigen Eigenschaften der Produkte sind den jewei-
ligen Europaischen Normen zu entnehmen. Das sind:

DIN EN 12 150 fir Einscheibensicherheitsglas
DIN EN 1863 fiir Teilvorgespanntes Glas

Der Hersteller behalt sich jedoch produktionsbedingte
Abweichungen und Anderungen zum Stand der Technik
vor.

Anwendungen mit Email bzw. Teilemail und Siebdruck
bzw. Teilsiebdruck zur Folie bei VSG miissen mit dem
Hersteller auf Machbarkeit gepriift werden. Das gilt
insbesondere bei Verwendung von Atzton zur Folie, da
die optische Dichte des Atztones stark herabgesetzt
werden kann und die Wirkung des Atztones nur bei
Verwendung auf Ebene 1 oder 4 erhalten bleibt.

Sonderfarben z.B. mit Metalliceffekt, rutschhemmende
Beschichtungen oder Kombinationen mehrerer Farben
konnen auf Anfrage hergestellt werden. Die jeweiligen
besonderen Eigenschaften oder das Aussehen des
Produktes sind mit dem Hersteller zu klaren.

Emaillierte und siebbedruckte Glaser konnen nur in
Ausfiihrung Einscheiben-Sicherheitsglas oder teilvor-
gespanntes Glas hergestellt werden.

Ein nachtrédgliches Bearbeiten der Glaser, egal welcher
Art, beeinflusst die Eigenschaften des Produktes unter
Umstanden wesentlich und ist nicht zuldssig.

Emaillierte Glaser konnen als monolithische Scheibe
oder in Verbindung zu Verbund-Sicherheitsglas oder
Isolierglas eingesetzt werden. In diesem Fall sind die|
jeweiligen Bestimmungen, Normen und Richtlinien
vom Anwender zu beriicksichtigen.

Emaillierte Glaser in Ausfihrung Einscheiben-
Sicherheitsglas kdnnen Heat-Soak-getestet werden.
Die jeweilige Notwendigkeit des Heat-Soak-Tests ist
vom Anwender zu priifen und dem Hersteller mitzuteilen.

Die Statikwerte emaillierter Glaser sind geringer als
die entsprechenden Werte von nicht bedrucktem oder
nicht emailliertem Einscheibensicherheitsglas bzw.
teilvorgespanntem Glas.

Einem Nachdruck wird nach Riickfrage gern zugestimmt. Ohne ausdriickliche Genehmigung des Bundesverband Flachglas GroBhandel,
Isolierglasherstellung, Veredlung e.V. Miilheimer Strafe 1, 53840 Troisdorf, Telefon (0 22 41) 87 27-0, Telefax (0 22 41) 872710,
www.bf-flachglasverband.de, email: info@bf-flachglasverband.de ist es jedoch nicht gestattet, die Ausarbeitung oder Teile hieraus nachzu-
drucken oder zu vervielfaltigen. Irgendwelche Anspriiche kdnnen aus dieser Verdffentlichung nicht abgeleitet werden.

© 2002 by Bundesverband Flachglas GroBhandel, Isolierglasherstellung, Veredlung e.V.
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Glas Trosch GmbH

Gottlieb-Daimler-Strafe 1-5

88361 Altshausen

Telefon (0 75 84) 2 94-0, Fax (0 75 84) 2 94-32
altshausen(@glastroesch.de

Glas Trosch GmbH

Felix- und Nabor Strafle 8

79189 Bad Krozingen

Telefon (0 76 33) 80 09-0, Fax (0 76 33) 80 09-67
badkrozingen(dglastroesch.de

Glas Trosch GmbH

Reuthebogen 7-9

86720 Nordlingen

Telefon (0 90 81) 2 16-0, Fax (0 90 81) 2 16-79
noerdlingenfdglastroesch.de

Schwabenglas GmbH

Robert-Bosch-Strafle 81

73431 Aalen

Telefon (0 73 61) 57 25-0, Fax (0 73 61) 57 25-80
infoldaa.schwabenglas.de

Schwabenglas GmbH

Im Allmey 14

87435 Kempten

Telefon(08 31) 81 09-0, Fax (08 31) 81 09-80
info(@ke.schwabenglas.de

Schwabenglas GmbH

Woringer Strafle 17

87700 Memmingen

Telefon (0 83 31) 8 53-0, Fax (0 83 31) 8 53-140
infoldmm.schwabenglas.de

Schwabenglas GmbH

Benzstrafe 13

89079 Ulm-Donautal

Telefon (07 31) 40 96-0, Fax (07 31) 40 96-296
infoul.schwabenglas.de

Schwabenglas GmbH

AuBere Kanalstrafle 4

86637 Wertingen

Telefon (0 82 72) 99 58-0, Fax (0 82 72) 99 58-45
info@we.schwabenglas.de

Schwabenglas GmbH & Co. KG Miinchen
Otto-Hahn-Strafle 18-20

82216 Maisach

Telefon (0 81 41) 93 03-0, Fax (0 81 41) 93 03-10
infoldma.schwabenglas.de

Bayernglas GmbH

Nurnberger Str. 130

92533 Wernberg-Koblitz

Telefon (0 96 04) 13 87, Fax (0 96 04) 9 10 80
info[dbayernglas.de

Glas Trosch Beratungs-GmbH

Benzstrafle 13

89079 Ulm

Telefon (07 31) 40 96-0, Fax (07 31) 40 96-1 90
info@glastroesch.de

www.glastroesch.de

Uberreicht durch:



